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СПЕЦИФИКАЦИЯ  ( Материал: Чугун с шаровидным графитомFCD 50 / алюминий A356 ) Ед. Измерения: мм

Модель A B C D E F G H T No. of MTP 
отверстия 

Установочные
отверстия

Вес (кг)
FCD50 A356

HDH-300300-0500-12 500 300 80 250 150 40 50 300 ø12 M12 96 4 110 -
HDH-400400-0500-12 500 400 150 320 200 55 50 400 ø12 M12 128 4 165 56
HDH-400400-0650-12 650 400 150 320 200 55 50 400 ø12 M12 176 4 210 86
HDH-500500-0600-12 600 500 200 400 250 75 50 500 ø12 M12 200 6 265 91
HDH-500500-0750-12 750 500 200 400 250 75 50 500 ø12 M12 260 6 335 135
HDH-630630-0700-12 700 630 250 500 315 100 50 630 ø12 M12 288 6 435 154
HDH-630630-0850-12 850 630 250 500 315 100 50 630 ø12 M12 360 6 516 202
HDH-800800-0800-12 800 800 300 640 400 135 50 800 ø12 M12 420 6 660 214
HDH-800800-1000-12 1000 800 300 640 400 135 50 800 ø12 M12 540 6 800 318
HDH-10001000-1000-12 1000 1000 350 800 500 165 55 1000 ø12 M12 684 6 1158 -
HDH-10001000-1250-12 1250 1000 350 800 500 165 55 1000 ø12 M12 874 6 1375 -
HDH-300300-0500-16 500 300 80 250 150 40 50 300 ø16 M16 96 4 105 -
HDH-400400-0500-16 500 400 150 320 200 55 50 400 ø16 M16 128 4 160 60
HDH-400400-0650-16 650 400 150 320 200 55 50 400 ø16 M16 176 4 205 86
HDH-500500-0600-16 600 500 200 400 250 75 50 500 ø16 M16 200 6 260 103
HDH-500500-0750-16 750 500 200 400 250 75 50 500 ø16 M16 260 6 330 135
HDH-630630-0700-16 700 630 250 500 315 100 50 630 ø16 M16 288 6 430 170
HDH-630630-0850-16 850 630 250 500 315 100 50 630 ø16 M16 360 6 505 202
HDH-800800-0800-16 800 800 300 640 400 135 50 800 ø16 M16 420 6 650 210
HDH-800800-1000-16 1000 800 300 640 400 135 50 800 ø16 M16 540 6 790 318
HDH-10001000-1000-16 1000 1000 350 800 500 165 55 1000 ø16 M16 684 6 1158 -
HDH-10001000-1250-16 1250 1000 350 800 500 165 55 1000 ø16 M16 874 6 1375 -

 
ДВУСТОРОННЯЯ
ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ СТОЙКА

• Термообработка (нормализованная)
• Применение: Горизонтальные 

ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Используя типовые зажимные механизмы,

обрабатывающие центры

Вы можете легко скомпоновать нужую 
схему закрепления заготовки.

ДЛЯ СТАНКОВ ТИПА
ОБРАБАТЫВАЮЩИХ ЦЕНТРОВ


